
 

Physical Properties

Hardness new material min. 45 HRC (450 HV1) 

Specific weight min. 7.8 g/cm³

Bulk weight ca. 4.6 kg/l

Peen forming Austenite

Applications

Shot peening Microstructure

info

Conditioned stainless steel cut  wire shot is a precision tool. It  

is made from stainless steel wire of selected grade, diameter and  

tensile strength by means of special cutting machines and a 

following conditioning by means of special shot blasting machines.  

It fulfils the  American National Standard SAE AMS 2431/4.

Packaging

Bags 

25 kg (55 lbs)

1,000 kg (2,205 lbs) 

per pallet (= 40 bags)

Big Bag 

1,000 kg

(2,205 lbs)

Drum 

907 kg

(2,000 lbs) 

 

Storage

Keep 

Dry

Power supply 
100 % green power
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Certifications & System approval

Standards SAE J441; SAE AMS 2431/4 

Certifications ISO 9001

Chemical composition

C max. 0.15 % S max. 0.030 %

Mn max. 2.00 % Cr 17.00 – 20.00 %

Si max. 1.00 % Ni 8.00 – 10.50 %

P max. 0.045 %

General information 

Abrasive Stainless steel cut wire shot (CrNi)

Shape Round, conditioned

stainless steel cut wire shot (CrNi)
Following SAE AMS 2431/4

Grades

AWS 12 0.30 mm | 0.012" AWS 35  0.90 mm | 0.035"

AWS 14  0.35 mm | 0.014" AWS 41  1.00 mm | 0.041"

AWS 17 0.40 mm | 0.017" AWS 47  1.20 mm | 0.047"

AWS 20 0.50 mm | 0.020" AWS 54  1.40 mm | 0.054"

AWS 23 0.60 mm | 0.023" AWS 62  1.60 mm | 0.062"

AWS 28  0.70 mm | 0.028" AWS 80  2.00 mm | 0.080"

AWS 32 0.80 mm | 0.032" AWS 96  2.40 mm | 0.096"

mode of use

Reusable blasting medium

Shot blasting systems

Blasting wheel and compressed air

www.mpanrw.de

n n n Viermal geprüfte Qualität 

Der Prüfbericht bestätigt, dass eine Probe des 
Produktes den festgelegten Anforderungen 
entspricht.

Das Konformitätszertifikat bestätigt, dass das 
Produkt einem festgelegten Zertifizierungs- 
programm entspricht.

Das Zertifikat bestätigt, dass das Unternehmen 
ein QM-System eingerichtet hat, das die Forde-
rungen der DIN EN ISO 9001 erfüllt. 

Das Zertifikat bestätigt, dass das Unternehmen 
ein QM-System eingerichtet hat, das die Forde-
rungen der DIN EN ISO 13485 erfüllt.

MPA NRW-Quality Label


