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PEENOX® CS

STAHLDRAHTKORN NACH VDFI

ALLGEMEINE ANGABEN CHEMISCHE ANALYSE
Strahimittel Stahldrahtkorn C 0,70-0,78% (610-670HV1) Si 0,10-0,30%
Kornform Gerundet 0,70-0,78% (640-700HV1) Mn 0,50-0,80%
0,30 mm 0,50 mm 0,80 mm 1,20mm VERWENDUNGSART
0,35 mm 0,60 mm 0,90 mm Mehrwegstrahlmittel
0,40 mm 0,70 mm 1,00mm STRAHLSYSTEME
PHYSIKAL'SCHE ElGENSCHAFTEN Schleuderrad und Druckluft
LR GO =20 1 ZERTIFIZIERUNGEN & SYSTEMZULASSUNG
640-700 HV1(57-60 HRC)
Normen VDF1 8001, (DIN 8201-4)
670-730HV1(59-61HRC)
Zertifizierungen 1SO 9001
Gewicht ca.78g/cm?
Schiittgewicht ca. 4,6 kg/l
RUNDUNGSGRADE
G1 Leicht gerundet G3 Kugelrund

G2 Normal gerundet
ANWENDUNGSGEBIETE

Verformungs-und Verfestigungsstrahlen Anderungen vorbehalten. Alle Angaben sind nur eine allgemeine Beschreibung unserer
Produkte. Fiir detaillierte Informationen sind auf Anfrage Produktbldtter erhdltlich.

INFO VERPACKUNG LAGERUNG

Stahldrahtkorn zum Verfestigungsstrahlen ist ein Prdzisionsstrahl- -
mittel. Es wird aus Stahldrahten ausgewdhlter Durchmesser und "T'
Zugfestigkeiten durch Schneiden auf Spezialmaschinen und

anschlieRendem Runden (arrondieren) hergestellt. Es erfullt den
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Standard VDFI 8001 des Verbands der Deutschen Federnindustrie 25kg 1.000kg 907 kg lagern
eVv. 1.000 kg je Palette
(=40Sacke)

-

1
KrampeHarex GmbH & Co. KG Strahlmittel und Fasern - Abrasives and fibres Anschrift Pferdekamp 6-8 - D-59075 Hamm :‘ "_ Stromversorgung
Fon +49 (0)2381-977 977 Fax +49 (0)2381-977 955 Internet www.krampeharex.com E-Mail info@krampeharex.com ~ 100 % Okostrom



