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NORMALKORUND

ALLGEMEINE ANGABEN CHEMISCHE ANALYSE
Strahlmittel Normalkorund, braun AlLo, min. 94,5% Cao max. 0,8%
Kornform Kantig FE,0, max.0,5%  TiO, min. 1,8%
KORNGROSSEN MgOo 0,3% Sio, 0,9%
F12 1400-2000pym  F54 250-355 pm VERWENDUNGSART
F14 1180-1700 pm F60 212-300 pm Mehrwegstrahlmittel
F 20 850-1180 ym F 80 150-212 pym ) o
Aufrauen vor Beschichtung Reinigen, Entgraten
F 22 710-1000 ym F90 125-180pym .
Entrosten, Entzundern Mattieren
F 24 600-850 pm F 100 106-150 pm
STRAHLSYSTEME
F30 500-710pm F 120 90-125um
F 36 425-600pym  F150 63-106 ym DL
F 40 355-500 um F 180 63-90 pm ZERTIFIZIERUNGEN & SYSTEMZULASSUNG
F 46 300-425pm  F220 53-75pm Normen DIN 8201-6; FEPA
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Zertifikationen 1509001
Hérte (nach Mohs) 8-9 Mohs
Gewicht ca.4,0g/cm?
Schﬁttgewicht 17-19 kg/l Anderungen vorbehalten. Alle Angaben sind nur eine allgemeine Beschreibung unserer

Produkte. Fur detaillierte Informationen sind auf Anfrage Produktblatter erhéltlich.

INFO VERPACKUNG LAGERUNG
Normalkorund gehort zur Gruppe der Elektrokorunde. Es wird —~
durch reduzierende Schmelze aus kalziniertem Bauxit mittels o
Lichtbogenofen hergestellt. Normalkorund ist eisenfrei und
extrem standfest. . .

Sdcke Big Bag Trocken
25kg 1.000kg lagern
1.000kg je Palette
(=40Sacke)
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