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CHROMSTAHLGUSS

KANTIG

ALLGEMEINE ANGABEN CHEMISCHE ANALYSE
Strahlmittel Chromstahlguss (o ca.2,0% Mn 0,7-1,2%
Kornform Kantig Si 1,8-22% Cr 30-33%
Typ Chrom ANWENDUNGSGEBIETE
KORNGROSSEN Reinigen Entgraten
GM 10 0,05-0,20 mm GM 60 0,70-1,25mm Entzundern Strukturstrahlen
GM 20 0,09-0,32 GM 100 1,00-1,40
A9mhsemm Ao LATmm STRAHLSYSTEME
GM 30 0,14-0,50 mm GM 150 1,25-1,70 mm
Druckluft, (Schleuderrad)
GM 40 0,40-0,80 mm GM 200 1,50-2,00mm
GM 50 0,60-1,00 mm GM300 1,70-3,00mm ZERTIFIZIERUNGEN & SYSTEMZULASSUNG
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Normen Werksstandard
Zertifikationen 1SO 9001

Hérte ca.58 HRC (660 HV1)
Gewicht ca.70g/cm?
Schiittgewicht ca.4,1kg/l
Mikrostruktur Ferrit+ Chromkarbide

Anderungen vorbehalten. Alle Angaben sind nur eine allgemeine Beschreibung unserer

Produkte. Fiir detaillierte Informationen sind auf Anfrage Produktbldtter erhdltlich.
INFO VERPACKUNG LAGERUNG

Diesist ein kantiges Chrom-Strahlmittel. Es wird durch Schmelzen -
und Legieren von Stahlschrottim Induktionsofen und Verdiisen "T'
(Atomisation) mittels Wasserstrahl hergestellt. AnschlieRend wird

das Material gebrochen. Durch diein die ferritische Struktur

et

. b h Karbid ht ein h d abrasi Sdcke BigBag Fass Kanister Trocken
einge ette.tenC romkarbide entsteht ein hartes und abrasives 25 kg 1.000 kg 750 kg 25kg lagern
Strahlmedium. 500kg 500 kg

jePalette je Palette
(=20 Sécke) (=20 Kanister)
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