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BETON & SCHALUNG

Stahlfasern fiir Rekord-Bodenplatte

In Hamburg-Bahren-
feld wurde im
Dezember 2007 fiir das
Deutsche Elektronen-
Synchrotron (DESY)
die lingste monoli-
thische Bodenplatte
der Welt betoniert.

mmmms In 62 Stunden wur-
den insgesamt 6.600 m?® Beton
fiir die 280 m lange, 24 m brei-
te und 1 m dicke Bodenplatte
eingebaut. Diese enormen Aus-
male resultierten aus den ex-
trem hohen Anforderungen an
die Ebenheit und das Verfor-
mungsverhalten der Boden-
platte fiir die spétere Nutzung
mit hochempfindlichen Mess-
gerdten.

Zweischichtiger Aufbau

Die Bodenplatte wurde fugen-
los in zwei Schichten erstellt.
Die unteren 50 cm bestehen aus
Stahlbeton der Giite C 30/37.
Die obere Schicht wurde frisch
in Stahlfaserbeton der Giite C
30/37 der Konsistenz F4 (F52)
aufgebracht. Der Stahlfaserbe-
ton sollte als zusétzliche Eigen-
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Fiir die Iangste monolithische
Bodenplatte der Welt kamen 75 kg
KrampeHarex Stahlfasern pro m?
Beton zum Einsatz.

schaft eine dquivalente Zugfes-
tigkeit von 1,6 N/mm? im Ver-
formungsbereich I, gemal
Merkblatt des Deutschen Be-
ton- und Bautechnikvereins
»Stahlfaserbeton®, Ausgabe
Oktober 2001 aufweisen. Der
Stahlfaseranteil sollte fiir eine
optimale Risssicherheit ca.
1,0 Vol.% betragen und der Be-
ton trotzdem noch gut zu pum-

pen und zu verarbeiten sein.
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Um den hohen Anforderungen
an den Stahlfaserbeton gerecht
zu werden, wurden zahlreiche
Vorversuche mit Holcim Beton
und Zuschlagstoffe GmbH und
dem Generalunternehmer Ed.
Ziiblin AG durchgefithrt. Ziel
der Vorversuche war eine op-
timale Zusammensetzung des
Stahlfaserbetons zu ermitteln,
die neben der Faserklasse die
Pumpbarkeit und die Verarbeit-
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barkeit des Betons gewihrleis-
ten sollte. Bei diesen Vorver-
suchen stellte sich ein Stahl-

fasermix aus gefrdsten Stahl-
fasern des Typs SF 01-32 und
gekropften Drahtfaser des
Typs DE 50/0,8 N von Krampe-
Harex als optimale Zusam-
mensetzung heraus.
Neben den Anforderungen an
die Betoneigenschaften stell-
ten auch die weiteren logisti-
schen Rahmenbedingungen
eine besondere Herausforde-
rung an den Faserlieferanten, |
Um eine reibungslose Beschi-
ckung der Fahrmischer mit
immerhin 75 kg/m? der ange-
gebenen Stahlfasermischung
zu gewihrleisten wurden vier
Einblasgerite Typ KH 300 zur
Dosierung der Stahlfasern ein-
gesetzt.
Aufgrund der optimierten Zu-
sammensetzung und der ziel-
gerichteten Dosierung mit ge-
schultem Personal und geeig-
neten Gerdten kam es weder
zu Pumpenstopfern, noch zu
Stahlfaserigeln. Weitere Infor-
mationen dazu finden Sie im
Internet. -
www.krampeharex.com
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